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中科院技术合作企业 [06]

技术参数(Technical Parameter):

1、以上参数是以加工 325 目石英砂为例(All of the parameters above are according to 325 mesh quartz )。

2、由于各地物料有所不同，以上参数仅供参考(As different material from different places, the parameter is just for your reference)。

注：

鉴定成果(Certification)

项  目 Item

球 磨 机 型 号
Ball mill model

分 级 机 型 号
Classifier model

生产线总功率（k W ）

General power of the whole

处理量（Kg/h）
Processing capacity（Kg/h）

产量（kg/h）
Production capacity（Kg/h）

细度（u m）
Particle size

分 级 精 度
Classifying granularity

过滤面积（m 2 ）
Fliter area

粉尘浓度（mg/m 3）
Thickness of dust

工 作 制
Operation

Ф 1200X4500

HFZ050

≤ 7 5

800-1000

480-600

5～50

D97

≥ 5 0

≤ 4 0

Ф 1500X5700

HFZ100

≤ 145

1200-1800

720-1080

5-50

D97

≥ 7 0

≤ 4 0

Ф 1830X7000

HFZ200

≤ 225

3500-4000

2100-2400

100-2400-42 -180045

1830X2 TD 

H

≤1

330-150c (1) T.88 -26Tj 
0.48 Tc (80) Tj 
8.28 -26.04 TD 0.6 Tc (5) T6c (1) T.88 -26Tj 
0.48 Tc (80)0.48 Tc (0) Tj 
0.3(30c (1) T.88 -26Tj 
0.48 Tc (80) Tj 
8.28 -26.04 TD 0.6 Tc (5) T3c (1) T.88 -2 TD (D) Tj 
/F4 7.44 TfTj 
443948 Tc (-) Tj 
0.48 Tc (2) Tj 
0.36 Tc (4) Tj 
0.48 Tc (00)  766 -26.04 TD (E) Tj 
/F4 7.44 Tf 
9.24 0 TD 1.44 Tc (50) Tj 
/F4.04  Tj 
1.08 Tc (25) T
0.1. Tc (-) Tj 
0.48 Tc (1) Tj 
0.6 Tc (8) Tj 
2.48 Tc (00) Tj 
0 Tj 
0.Tc (45) D 1.08 16 -26.04 TD 0.36 Tc4 7.44 Tf 
9.24 0 0.48 Tc (1830) Tj 
0.657Tj 
0208. Tc (00) Tj 
0.65328 Tc (X) Tj 
0.48 Tc (2 TD ) Tj 
0.48 Tj 
0.48 Tc (006.16 TD 0.348 Tc (H) Tj 
0.37944 Tc7c (1) T.88 -2Tc (Z050) Tj 
/F4+3 7.44 Tf 
3.12 -26.04 TD (C) Tj 
/F4 7.44 Tf 
9.24 0 6D 0.96 Tc (2) Tj 
1.08 T96(25) Tj 
-17.16 -26.04 TD 0.36 Tc (3) Tj 
0.48 Tc (50.6 Tc (8) Tj 
7.44 Tf 
514Tc (-) Tj 
0.48 Tc (1)70c (1) T.88 -26Tj 
0.48 Tc (80) Tj 
8.28 -26.04 TD 0.6 Tc (5) T Tj 
0.6 Tc (0) Tj 
0.48 Tc (00)0.48 Tc (0) D 1.08 4 Tj 
0.6 Tc (8) Tj 
0.48 Tc (00) Tj 
2.16 -26.04 TD (7) Tj 
0.6 TTj 
0.48 Tc (00) Tj 
4.92 -26.16.44 TfTj 
443948 Tc (-) Tj 
0.48 Tc (2) Tj 
0.36 Tc (4) Tj 
0.48 Tc (00)  766 -26.04 TD (E) Tj 
/F4 7.44 Tf 
9.24 0 TD 1.44 Tc (50) Tj 
/F4.0(2) Tj 
1.08 Tc (25) T
0.1. Tc (-) Tj 
0.48 Tc (1) Tj5) Tj 
0.36 Tc (0.48 Tc (00) Tj 
0 Tj 
06T96(25) Tj 
-17.16 -26.04 TD 0.36 Tc4 7.44 Tf 
9.24 0 0.48 Tc (1 8.
1.08      rg(257.4
-3295) T4 T-j
0(1) TjHMFc (4) T0.48 Tc (00)50 D 1Tc (1) T-j
0(1) TjHM44 Tf 
0 D716Tj 
/F4 7.44-j
042.36 Tc (4) T1) Tj 
0.48 Tc51f 
26.Tc (1) T-j
0(1) TjHM44 Tf 
0 D716Tj 
/F4 7.44-j
042.36 Tc (4) T1) TjTD 0.96 414Tc.44 T) T-j
0(1) TjHM44 Tf 
0 D716Tj 
/F4 7.44-j
042.36 Tc (4) T1) Tj4D 0.96 5 7.44 T-j
0(1) TjHM44 Tf 
0 D716Tj 
/F4 7.44-j
042.36 Tc (4) T11 8.
1.088.
1 0 TD   44 Tf 
0 D2.36 T  (4) T11  8 . 
 1 . 0 8 8 . 
 1  0  T D 
 0  D 2 . 3 6  T   ( 4 )  T 1


